ESTADO DE GOIAS
MUNICIPIO DE HEITORAI
ANEXO IX - DEMONSTRATIVO DA DESPESA POR ORGAOS E FUNCOES GOVERNAMENTAIS

2021
Lei 4.320 - Adendo VIl a Portaria SOF N.08 de 08/04/1985 R$ 1,00
- FMAS.. | FEMSAUDE- | FUNDEB- | picpospa | wuncPALDE  PASME- | execUtio. | LeoislATVO- | Tom
CRIANCAE DO MEIO AMBIENTE HEITORAI HEITORAI

ADMINISTRACAO o 3.251.041,00 3.251.041,00
AGRICULTURA 518.480,00 518.480,00
ASSITENCIA SOCIAL 1.139.764,00 17.370,00 1.157.134,00
COMERCIO E SERVICOS 99.196,00 99.196,00
CULTURA 99.890,00 99.890,00
DESPORTO E LAZER 146.603,00 146.603,00
EDUCACAO 1.648.506,00 4.999.521,00 6.648.027,00
ENCARGOS ESPECIAIS 168.126,00 168.126,00
GESTAO AMBIENTAL 90.403,00 90.403,00
INDUSTRIA 55.810,00 55.810,00
JUDICIARIA 12.080,00 12.080,00
LEGISLATIVA 1.222.390,00 1.222.390,00
PREVIDENCIA SOCIAL 1.338.340,00 121.210,00 1.459.550,00
RESERVA DE CONTINGENCIA 145.314,00 145.314,00
SANEAMENTO 51.411,00 51.411,00
SAUDE 4.960.561,00 265.600,00 5.226.161,00
SEGURANCA PUBLICA 83.377,00 83.377,00
TRANSPORTE 668.967,00 668.967,00
URBANISMO 1.415.685,00 1.415.685,00

TOTAL 1.139.764,00 4.960.561,00 1.648.506,00 17.370,00 90.403,00 1.338.340,00 12.102.311,00 1.222.390,00 22.519.645,00
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